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Warunkiem utrzymania deklarowanej przez producenta gwarancji na
szczelne wanny torowe systemu GTW jest:

1. dokonanie montazu prefabrykatow zgodnie z Instrukcjg Montazu,

2. przestanie do producenta wypetnionych i podpisanych przez
kierownika montazu protokotéow W3 i W4 w ciggu 7 dni od
zakonczenia montazu,

3. eksploatacja prefabrykatow zgodnie z ich przeznaczeniem,

4. regularne przeprowadzanie czynnosci utrzymaniowych przez
uzytkownika w sposéb zgodny z aktualnymi wytycznymi.
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1 Oznaczenia

Kazdy wyprodukowany przez B+F Beton- und Fertigteilgesellschaft mbH Lauchhammer
prefabrykat szczelnej wanny torowej GTW?! posiada indywidualng trwatg i dobrze widoczng
ceche w postaci naklejki umieszczonej na powierzchni bocznej, ktéra zawiera:

typ prefabrykatu,

date produkgiji,

typ profilu szyny,

numer kolejny prefabrykatu,

mase prefabrykatu,

numer zlecenia BV,

numer Krajowej Oceny Technicznej,

numer Krajowej Deklaracji Wtasnosci Uzytkowych,

symbole klasyfikacyjne wyrobu PKWiU.

CeNoohRwWNE
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GTW-7500-T-1435-GF-W

Data produkgiji: 2023-xx-xx Numer formy: X
Masa: XX, X t Numer fabryczny: X
PKWiU: 26.61.12-40.29 Nr zlecenia: BV23xxx

Klient: ALSTAL (KD Legnica)
Krajowa Ocena Techniczna: Instytut Kolejnictwa IK-KOT-2020/0101 wydanie 1 z 2020-08-06
Krajowa Deklaracja Wtasnosci Uzytkowych: BFL/PL/GTW/2020-01 z 2020-08-08
Uwagi: C35/45, XC4, XD3, XF4, XA3, XM1, WA, B500A/500B

Wz6r naklejki na szczelne wanny torowe GTW (format A5 poziom)

1 W obrocie handlowym i innych dokumentach producenta prefabrykatéw systemu GTW moga
funkcjonowaé inne, rbwnowazne okreslenia handlowe dla szczelnych wanien torowych w postaci:
szczelne wanny szynowe, torowe piyty zbierajgce, torowe wanny zbierajgce.




9 BETONFERTIGTEILE . 5z21
Instrukcja Montazu Szczelnych Wanien Torowych systemu GTW

2024-02-19 PL 2.2

2 Sprzet, narzedzia i materiaty do montazu ptyt GTW

Dobor sprzetu do montazu szczelnych wanien torowych GTW pod wzgledem typdw i iloSci
powinien by¢ zgodny z opracowanym przez wykonawce Programem Zapewnienia Jakosci, lub
przepisami wewnetrznymi zarzadcy infrastruktury kolejowej, lub bocznicy kolejowej oraz
muszg by¢ zaakceptowane przez inspektora nadzoru budowlanego z uwzglednieniem
lokalnych uwarunkowan i wymogow bezpieczenstwa.

Niezaleznie od tego przed przystgpieniem do robot nalezy sprawdzi¢ stan techniczny sprzetu
przewidzianego do wykonania prac budowlanych. Jego stan techniczny powinien
gwarantowaé¢ uzyskanie odpowiedniej jakosci robot oraz powinien gwarantowac ich petng
sprawnos¢ i bezpieczenstwo uzytkowania podczas trwania prac montazowych.

Sprzet bedacy wiasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robdot powinien byé
utrzymywany w dobrym stanie technicznym i petnej gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny
z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania stosownie do
miejsca w ktérym jest wykorzystywany w tym posiada¢é odpowiednie certyfikaty i
dopuszczenia.

Wykonawca zobowigzany jest do okazania na kazde wezwanie inspektora nadzoru, zarzgdcy
infrastruktury kolejowej lub bocznicy kolejowej oraz innych uprawnionych stuzb, kopi
dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania oraz posiadanie
waznych badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane odrebnymi przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
prawidtowej zabudowy prefabrykatéw GTW, powinny zosta¢ przez inspektora nadzoru
zakwestionowane i niedopuszczone do wykonywania robot montazowych.

Podmiot realizujgcy budowe lub przebudowe toru szczelnego w oparciu o prefabrykaty GTW
powinien realizowa¢ zabudowe wylgcznie personelem posiadajgcym odpowiednie
przeszkolenie i autoryzuje dostawcy prefabrykatow GTW, potwierdzone certyfikatem S2
zgodnie ze wzorem zawartym w warunkach technicznych wykonania i odbioru dla szczelnych
wanien torowych systemu GTW.

Dla montazu szczelnych wanien torowych GTW rekomendujemy ponizszy wykaz
podstawowego wyposazenia:

1. elementy wypozyczane za kaucja:
1.1. kotwy transportowe odpowiednie do typu prefabrykatu

2. materiaty i surowce:
2.1. prefabrykaty GTW,
2.2. szyny,
2.3. komplet elementéw mocowania szyn typu W14/BFL,
2.4. kruszywo tamane do budowy warstwy nosnej o frakcji 0-31,5 mm,
2.5. kruszywo tamane do budowy warstwy wyréwnawczej o frakcji 0-12 mm / 0-16 mm,
2.6. grys szlachetny do budowy rampy wyréwnawczej o frakcji 2-5 mm,
2.7. tluczen do uzupetnienia podsypki w strefie przejsciowej,
2.8. podktady drewniane lub betonowe dla wykonania strefy przejsciowe;j,

3. sprzet mechaniczny:
3.1. srodki transportu drogowego,
3.2. samojezdny zuraw o odpowiednim udzwigu i zasiegu ramienia,
3.3.  wozki i drezyny kolejowe,
3.4. koparka lub koparko/tadowarka drogowa,
3.5. koparka lub koparko/tadowarka drogowo-kolejowa,
3.6. zageszczarki ptytowe lub ubijaki mechaniczne do zageszczania gruntu,
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4. sprzetreczny:
4.1. prowadnice do poziomowania o dt. min. 3 m,
4.2. tata brukarska lub poziomnica o dt. min. 4 m,
4.3. grabie lub zgarniacz (wyréwniarka) na trzonku do kruszywa,
4.4. zakretarka spalinowa lub elektryczna,
4.5. dmuchawa spalinowa lub elektryczna, lub szczotki do zamiatania,
4.6. tomy stalowe,
4.7. topata (szufla),
4.8. (grabie,
4.9. inne niezbedne narzedzia do prac torowych,

5. sprzet pomocniczy:
5.1. cztery samo rownowazgce tahcuchy o odpowiedniej dtugosci i nosnosci,
5.2. zestawy do spawania lub zgrzewania szyn,
5.3. szlifierka do szyn i spawdw,
5.4. inny sprzet zaakceptowany przez inspektora nadzoru,
5.5. sprzet do mas zalewowych i uszczelniajgcych,
5.6. czysciwo,

6. sprzet kontrolno-pomiarowy:
6.1. niwelator z tatg niwelacyjna,
6.2. teodolit,
6.3. tasma miernicza,
6.4. poziomnica o dt. Ok. 1m,

7. sprzet BHP o P.Poz.
7.1. nakolanniki, koszulki ostrzegawcze, hetmy ochronne, rekawice,
7.2. apteczka z wyposazeniem adekwatnym do zagrozen,
7.3. podreczny sprzet P.Poz.,
7.4. system oswietlenia miejsca robot,

Przyktadowy uchwyt do utrzymania odpowiedniej szerokos$ci dylatacji miedzy prefabrykatami
0 grubosci ok 15-20 mm oraz zabezpieczajgcy pracownikow przed uszkodzeniami ciata
podczas montazu prefabrykatéw GTW.
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3 Elementy wypozyczane za kaucja zwrotng

Dla prawidtowego roztadunku i montazu prefabrykatdw GTW producent umozliwia
wypozyczenie za kaucjg zwrotng kotew transportowych:

e dlawanien GTWdt. 7,5m, szer. 3,8 m =>4 x BGW20
e dlawanien GTWdt. 2,5 m, szer. 3,8 m =>4 x Rd30
e dla wanien GTW dt. 5,0m, szer. 2,4/2,4m, =>4 x Rd36

Widok kotew transportowych typu Rd30 i Rd36
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4 Warunki przygotowania projektu z prefabrykatow GTW

Projektowanie nawierzchni wykonanej ze szczelnych wanien torowych GTW, moze by¢
wykonane wytgcznie przez projektantow (konstruktoréw) posiadajacych odpowiednig wiedze,

i doswiadczenie potwierdzong stosownymi uprawnieniami.

Dla prawidtowego przygotowania projektu budowy lub przebudowy szczelnej nawierzchni

szynowej w oparciu o prefabrykaty GTW nalezy okresli¢ nastepujgce informacje:

1. lokalizacja toru szczelnego:

1.1. szlak lub nazwa stacji, bocznicy kolejowej, rejonu manewrowego,

1.2. numery toréw,

1.3. km potozenia szczelnej nawierzchni od km — do km,

1.4. rodzaj i czas ekspozycji na przetadowywane materiaty zagrazajgce srodowisku,
1.5. rodzaj i obcigzenie ewentualnej nawierzchni drogowej (dla krat),

przewidywany termin dostawy elementow i ich zabudowy.

typ przewidywanej po modernizacji nawierzchni kolejowej:

3.1. typ szyn,

3.2. rodzaj i typ podktadéw dla strefy przejsciowe;j,

3.3. rodzaj i typ przytwierdzenia szyn do podktadéw w torze poza prefabrykatami GTW,
3.4. stan techniczny elementoéw nawierzchniowych,

3.5. rodzaj, grubos¢ i stan zanieczyszczenia podsypki w strefach przejsciowych,
3.6. nosnos¢ gruntu,

przekréj poprzeczny tacy szczelnej wraz z odptywami,

szczegotowg niwelete istniejgcych torow w obrebie nawierzchni szczelnej,

w N

ook

nadziemnymi i podziemnymi w rejonie nawierzchni szczelnej w tym:
6.1. sie€ trakcyjna,

6.2. kable energetyczne i telekomunikacyjne,

6.3. sie¢ wodociggowa,

6.4. sie¢ wodnosciekowa,

6.5. instalacje gazowe,

6.6. fundamenty, stupy, perony, itp.,

przeszkody i ewentualne kolizje z istniejgcg infrastrukturg w tym szczegolnie instalacjami

7. wskazanie potencjalnych lub rekomendowanych miejsc na sktadowanie materiatow i

narzedzi oraz sprzetu niezbednego do budowy lub przebudowy toru szczelnego,
8. wskazanie mozliwych drég transportowych i ucieczkowych oraz ich nosnosci i skrajni,

9. wskazanie potencjalnych miejsc ustawienia zurawia oraz ewentualnych kolizji z innymi
elementami infrastruktury w tym szczegodlnie napowietrznymi sieciami energetycznymi i

instalacjami przemystowymi,

10. dokumentacje fotograficzna i flmowa miejsca, drég dojazdowych i elementéw krytycznych
w tym szczegdlnie instalacji napowietrznych, ograniczen dla pracy zurawia, transportu,

maszyn torowych, terenéw o stabej no$nosci etc.,

11. przepisow i instrukcji bezpieczenstwa dla wykonywania prac przy pomocy pit, zurawi
samojezdnych, spawarek i zgrzewarek o ile znajdujg sie w strefach zagrozenia

pozarowego, wybuchu lub obszarach o podwyzszonym ryzyku awarig chemiczna,

12. pozostate informacje wynikajgce z potrzeb i lokalnych uwarunkowan lub obostrzen

organizacyjno-prawnych.
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5 Transport

Prefabrykaty GTW powinny by¢ przewozone pomiedzy zaktadem produkcyjnym a miejscem
ich zabudowy w sposéb i na zasadach adekwatnych do swoich gabarytow.

Rozmieszczenie prefabrykatéw GTW na pojazdach musi zapewniac¢ trwate ich zabezpieczenie
przed uszkodzeniem i odksztatceniem, zapewniajgc jednoczesnie réwnomierne obcigzenie
zastosowanych srodkéw transportu.

Drogi transportowe do miejsca budowy muszg wykazywac sie odpowiednig nosnoscig i
umozliwia¢ swobodne poruszanie sie po nich pojazdow z zatadowanymi prefabrykatami.

R % e 5 -~ '

Pojazd do transportu prefabrykatow GTW typu innenlader.

6 Zatadunek i roztadunek

Przy zatadunku i roztadunku nalezy zwracac¢ szczegdlng uwage na elementy, ktére znajdujg
sie na pojezdzie transportujgcym prefabrykaty, tak by unikngé jednostronnego odcigzenia
pojazdu i zwigzanego z tym zagrozenia jego przewrocenia sie.

Przy podnoszeniu prefabrykatow, nalezy bezwzglednie unikaé podnoszenia ich po skosie,
chyba ze wymaga tego przyjeta technologia transportu i montazu, ktéra jest uzgodniona przez
wykonawce prac montazowych z producentem prefabrykatow GTW.

Pojazdy na ktoérych transportowane sg prefabrykaty GTW, ze wzgledéw bezpieczenstwa
nalezy w miare mozliwosci wyposazy¢ w podpory, rozkladane w trakcie roztadunku.

Prefabrykaty GTW, wykazujgce uszkodzenia elementéw kotew lub uchwytéw mocujgcych, lub
inne uszkodzenia, ktére wptywajg lub moga wptyngé na bezpieczehstwo wytadunku, mogg
zostac¢ roztadowane wytgcznie po konsultacji z kierownikiem montazu.
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7 Podnoszenie

Przy wyborze miejsca lokalizacji zurawia na miejscu montazu prefabrykatow GTW, nalezy
zwroci¢ szczegolng uwage na to, aby podtoze byto wystarczajgco nosne, a zuraw posiadat
odpowiednig stabilnos¢ i udzwig, dzieki wykorzystaniu wszystkich podpér. Nalezy pamietaé iz
nosnosc¢ podtoza moze zosta¢ zmniejszona np. na obszarze prowadzonych prac i istniejgcych
dziur, rowow, etc.

Planujac lokalizacje Zzurawia, nalezy zaplanowaé i zachowa¢ minimalne odstepy zgodnie z
wiasciwymi przepisami. Na czas prac zurawia, zaleca sie dokona¢ wytgczenia wszelkich
napowietrznych sieci elektrycznych bedacych w strefie dziatania zurawia i je uziemié. Dziatania
te muszg zosta¢ uzgodnione i wykonane przez wykonawce montazu z uwzglednieniem
odpowiedniego udzwigu zurawia, lin i osprzetu montazowego.

Podnoszenie prefabrykatow GTW moze by¢ wykonywane wytgcznie przez operatora zurawia
posiadajgcego wymagane prawem uprawnienia a takze przez zuraw o odpowiednim udzwigu
z uwzglednieniem wymaganych wspotczynnikéw bezpieczenstwa.

Mase elementéw kierownik montazu odczytuje z dokumentu dostawy lub dokumentaciji
projektowej i weryfikuje z nalepkg na prefabrykacie GTW. Elementy mogg zosta¢ podnoszone
tylko wtedy, gdy sg wiasciwie zamocowane a ich masa jest znana i miesci sie w zakresie
udzwigu zurawia z uwzglednieniem wymaganych wspétczynnikow bezpieczenstwa.

Elementy sa montowane przy pomocy lin lub tancuchéw o odpowiednim udzwigu i
dlugosci umozliwiajgcej zachowanie wymaganych katéw nachylenia.

‘/‘? - l: < \\\
\ \ A
\Niedozwolony .
dozwolony kierunek obciazenia

kierunek obciazenia
Bild 5

Nalezy stosowaé wytgcznie rekomendowane przez producenta prefabrykatow GTW typy
kotew transportowych, zgodne z zastosowanym w danym prefabrykacie systemem.
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T sprzet do podnoszenia
4x kotwa do podnoszenia z glowica kulowa 20t
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Glowica kulowa

» w kierunku obciazenia

o

przechylanie z pozyciji
pionowej do poziomej

ca.10x10x 70 cm

Belki z twardego drewna —

Belki z twardego drewna s
ca. 10x 10 x 70 cm

UWAGA! CHRON KRAWEDZ
(Chron krawedz porzez wlozenie miedzy

kotwe a prefabryakt drewnianej deski) Belki z

twardego drewna
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Belki z twardego drewna
ca. 10 x10x 70 cm

UWAGA! CHRON KRAWEDZ
(Chron krawedz porzez wlozenie miedzy
kotwe a prefabryakt drewnianej deski)

Glowica kulowa

Belki z
twardego drewna

Glowica kulowa

—o—

——

sprzet do podnoszenia
4x kotwa do podnoszenia z glowica kulowa 20t




s BETONFERTIGTEILE i . . 13721
Instrukcja Montazu Szczelnych Wanien Torowych systemu GTW

2024-02-19 PL 2.2

8 Skladowanie

Nalezy dazy¢ do montowania prefabrykatow GTW bezposrednio po ich zdjeciu z
transportujgcego je pojazdu. W innych przypadkach prefabrykaty nalezy magazynowac na
wyréwnanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu, posiadajgcym wymagang nosnos¢, w
sposob uniemozliwiajgcy ich przesuniecie i nadmierne obcigzenie.

Prefabrykaty GTW, nalezy uktada¢ w stosie maksymalnie po 3 szt., powierzchnig jezdng do
gory, na przektadkach drewnianych z zachowaniem miedzy ptytami przeswitu umozliwiajgcego
uchwycenie prefabrykatu do transportu za pomocg zurawia.

Przektadki, kazda o dt. min 1 m, powinny by¢ utozone na bocznych krawedziach prefabrykatu..
W przypadku koniecznosci sktadowania prefabrykatow GTW na placu budowy lub w jego

poblizu, nalezy uwzgledni¢ kolejno$¢ pdzniejszego ich pobierana i montazu na placu budowy,
tak aby nie trzeba byto ich niepotrzebnie przenosic.

Ze wzgledow bezpieczehstwa, nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na zachowanie min. 1 m
odstepu magazynowanych prefabrykatow systemu GTW od wszelkich elementdw i obiektow
ruchomych np. zurawi, pojazdéw, maszyn roboczych, celem zabezpieczenia przed
ewentualnym uszkodzeniem.

Maksymalny stos prefabrykatow GTW nie moze skladaé sie wiecej niz z 3 wanien.
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9 Montaz

9.1 Wymagania ogélne montazu

Wbudowanie (montaz) prefabrykatow GTW, moze by¢ wykonane wylgcznie przez
przedsiebiorstwa posiadajgce odpowiednie zasoby techniczne i organizacyjne oraz
spetniajgce wymagania prawne niezbedne dla prawidtowej i bezpiecznej do zabudowy tego
typu elementow infrastruktury kolejowej.

Ponadto kazde przedsiebiorstwo realizujgce montaz prefabrykatéw GTW, chcace korzystac z
gwarancji producenta, musi posiada¢ autoryzacje B+F Beton- und Fertigteilgesellschaft
mbH Lauchhammer, potwierdzajgcg posiadanie odpowiednich kompetencji dla personelu
projektujgcego i montujgcego oraz stosowanie procedur zgodnych z niniejszg instrukcjg
montazu.

Potozenie, liczba dojazdow i miejsc postojowych dla zurawia montazowego oraz pojazdow
ciezkich wykorzystywanych przy montazu prefabrykatéw GTW, ustalana wykonawca zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami prawnymi, mozliwosciami technicznymi placu budowy i
przyjeta technologig montazu.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt
technologii i organizacji prowadzenia robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedag
wykonywane prace montazu prefabrykatéw GTW z uwzglednieniem specyficznych wymagan
zarzadcy infrastruktury kolejowej lub bocznicy kolejowej, oraz obostrzen lokalnych szczegdlnie
w zakresie bezpieczenstwa prac i ochrony srodowiska.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentac;ji
projektowej lub przekazanymi na piSmie przez inspektora nadzoru.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu rob6t muszg by¢ usuniete
przez wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokos$ci przez inspektora nadzoru nie
zwalnia wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

Decyzje inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot
beda oparte na wymaganiach okreslonych w kontrakcie, dokumentacji projektowej a takze we
wiasciwych dokumentach odniesienia.

Polecenia inspektora nadzoru powinny by¢ wykonywane przez wykonawce w czasie
okreslonym przez inspektora nadzoru, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi wytgcznie wykonawca.

Utworzenie, utrzymywanie dojazdéw i miejsc postojowych tgcznie z koniecznymi rampami o
wystarczajgcej nosnosci i mozliwosci poruszania sie po nich, nalezg do wytgcznych
kompetencji wykonawcy, w uzgodnieniu ze zleceniodawca prac budowlanych oraz wasciwym
zarzadcg infrastruktury lub bocznicy kolejowej.
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9.2 Czynnosci przygotowawcze

W ramach czynnosci przygotowawczych do zabudowy prefabrykatow GTW niezbedne jest:
1. dokonanie inwentaryzacji geodezyjnej potozenia toru w ptaszczyznie pionowej i poziomej,
wraz z wykonaniem ewentualnego projektu jego regulacji,
2. ustalenie istniejgcych warunkéw gruntowych wraz z opracowaniem projektu zawierajgcego
wytyczne dotyczgce:
1. sposobu uksztattowania podtorza, jego zageszczenia, odwodnienia, hosnos$ci gruntu
wraz z ewentualnymi koniecznymi jego umochieniami,

2.2. odlegtosci torowiska, placu oraz otoczenia od przewoddéw sieci elekirycznej i
telekomunikacyjnej,

2.3. miejsca przysziej lokalizacji zurawia i jego podpér z uwzglednieniem szybéw, dotow,
rowow, kanatow, etc.,

2.4. drég dojazdowych dla pojazdow przewozacych prefabrykaty,

3. opracowanie projektu budowlanego toru szczelnego,

4. opracowanie ewentualnego projektu organizacji ruchu samochodowego i kolejowego na
czas zamkniecia z niezbednymi uzgodnieniami z zarzadcami infrastruktury szynowe;,
drogowej i teletechnicznej,

5. zaplanowanie wiasciwego oznaczenia i zabezpieczenia miejsca prac montazowych z
zachowaniem odpowiednich wymagan prawnych w tym ustaleniem drog ucieczkowych,

6. zaplanowanie prace porzadkowych i rekultywacyjnych terenu po zakonczeniu prac
montazowych,

7. opracowanie szczegotowego harmonogramu robot wraz z planem zapewnienia
niezbednych zasobdéw do prawidtowej realizacji montazu.

9.3 Wytyczne budowy strefy przejsciowej

W zaleznosci od warunkéw Ilokalnych a w szczegdlnosci predkosci maksymalnej
poruszajgcych sie pojazddw i stanu istniejgcego toru nalezy wiasciwie zaprojektowac strefe
przejsciowg pomiedzy torem podsypkowym (klasycznym) a bezpodsypkowym (wannami
GTW).

Zasady wykonania strefy przejsciowej dla GTW dla skoséw 1:40
ok. 15,0-30,0m

W przypadku toru ztozonego w catosci z podktadéw betonowych o skosie 1:40, jednym z

rekomendowanych do zastosowania rozwigzan jest wykonanie ponizszego zakresu robot:

1. oczyszczenie ttucznia przy uzyciu oczyszczarki mechanicznej lub wymiana starego
ttucznia na nowy na odcinku ok. 15 m z kazdej strony toru szczelnego,

2. uzupetnienie ttucznia,

3. zageszczenie podktadow lub zastosowanie podktaddéw ciezszych niz zabudowane
w torze na dtugosci ok. 15 m z kazdej strony toru szczelnego, (tuz za wanng GTW, nalezy
utozy¢ dwa ciezkie podktady obok siebie);

4. podbicie toru na dtugosci ok. 15 m z kazdej strony toru szczelnego,
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5. oczyscic i udrozni¢ rowy odwadniajgce na dtugosci strefy przejsciowej (ok. 15 m) z kazdej
strony toru szczelnego.

W przypadku modernizaciji toru szczelnego w na bocznicach, ktérych nawierzchnie stanowi tor

na podktadach drewnianych o skosie 1:20, a predko$¢ maksymalna nie przekracza 80 km/h,

mozna wykonac strefe przejSciowg uwzgledniajgcg zarowno zmiane sztywnosci toru jak i

zmiane pochylenia szyn z 1:20 jaka wystepuje na podktadach drewnianych do 1:40 jaka

wystepuje w prefabrykatach GTW.

Konstrukcje takiej strefy mozna wykonaé wg. ponizszego zakresu robét:

1. oczyszczenie tlucznia przy uzyciu oczyszczarki mechanicznej lub wymiana starego
ttucznia na nowy na odcinku ok. 15 m z kazdej strony toru szczelnego,

2. uzupetnienie ttucznia,

3. zageszczenie podktadow w bezposrednim sagsiedztwie prefabrykatu GTW z

zastosowaniem podktadek Pz-49 i Pm-42 dla przytwierdzenia szyn typu ,K” oraz podbicie

pozostatych podktadéw w torze na dtugosci ok. 15 m z kazdej strony toru szczelnego,

podbicie toru na dtugosci ok. 15 m z kazdej strony toru szczelnego,

oczysci¢ i udrozni¢ rowy odwadniajgce na dtugosci strefy przejsciowej (ok. 15 m) z kazdej

strony toru szczelnego

ok

9.4 Przygotowanie powierzchni pod prefabrykaty

W ramach prac przygotowywania powierzchni pod prefabrykaty GTW nalezy wykonac co

najmniej ponizszy zakres czynnosci:

1. zerwac istniejgcag nawierzchnie drogowg i szynowa,

1.1. wycig¢ szyny na dtugosci toru szczelnego powigkszonego o co min. 6 m z kazdej
strony,

1.2. usungc¢ stare podktady i podsypke,

usungc istniejgcg warstwe ochronng,

usung¢ ewentualne kolizje z instalacjami teletechnicznymi,

zbudowaé lub odtworzy¢ instalacje odptywowe i odwodnieniowe,

zapewnic by grunt pod zabudowe gotowych elementéw byt wolny od gruzu, wody i lodu.

arLON

Przed zabudowg prefabrykatéw GTW nalezy utworzy¢ i uksztattowaé zwirowe koryto nosne,
zgodnie z regutami techniki budowlanej i bezpieczenstwa stabilnosci sgsiadujgcych obiektow
budowlanych w tym przede wszystkim sgsiedniego toru.

Zabudowanie prefabrykatow systemu GTW nalezy planowa¢ na podktadzie nosnym zgodnie
warunkami technicznymi okreslonymi projekcie budowlanym w oparciu o ponizsze wytyczne:
1. dno wykopu powinno mieé nienaruszong strukture i by¢é wolne od gruzu, wody i lodu,
2. byc¢ uksztattowane i dopasowane do wymiarow prefabrykatow GTW, powiekszone dookota
0 +20 cm zgodnie z wytycznymi biura projektowego,
3. Zaleca sie nastepujacg konstrukcje minimalna podbudowy (patrzgc od gory):
3.1. 3 cm warstwy spodnigj ze grysu szlachetnego, ziarnisto$¢ 2-5 mm,
3.2. 15 cm warstwy wyrownawczej z kruszywa tamanego, ziarnistos¢ 0-12/16 mm,
3.3. min. 30 cm szutrowej warstwy nosnej z materiatu tamanego, ziarnisto$¢ 0-31,5 mm,
3.4. Warstwa spodnia musi wykazywa¢ wartos¢ Ev, > 120 MN/m?
4. Przed utozeniem wiasciwe biuro projektowe lub zleceniodawca musi wymierzy¢ osie i
punkty wysokosci lub inwestor musi okresli¢ niezmienne punkty okreslajgce wysokosc.
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9.5 Montaz i utozenie prefabrykatéw GTW

1. Warstwe spodnig nalezy wykona¢ zgodnie z ustalong wysokoscig w ciggu jednego
procesu roboczego za pomocg taty wyrdéwnujgcej.
2. Podczas uktadania wanny zbiorczej nalezy uwazaé, aby nie wystgpily roéznice w
wysokosciach. Wysokosci i 0$ nalezy sprawdzi¢ natychmiast po postawieniu prefabrykatu
betonowego i jedli to konieczne nalezy go jeszcze raz uniesc i dokonaé¢ korekty warstwy
spodniej.
Nalezy uwazac¢ na to, aby wanna zbiorcza lezata catg powierzchnig na warstwie spodniej!
Miedzy wannami zbiorczymi nalezy dotrzymaé odstepu fugowego o wartosci 15-20 mm.
Nawierzchnie i media budowli nalezy opatrzy¢ dostatecznie wymierzonymi ciggtymi fugami
dylatacyjnymi.
6. Wszystkie powierzchnie nalezy trzymac z dala od ciat obcych wszelkiego rodzaju oraz
zamkngc¢ je w sposob trwale elastyczny lub za pomoca fug bitumicznych.
7. Wynikajacy z konstrukcji otwoér do podigczenia rury nalezy zamkngé w nastepujacy
sposaob:
7.1. Po podtgczeniu przewodu rurowego brakujgce miejsce nalezy odpowiednio zamkng¢
za pomocg zaprawy murarskiej MG II.
8. Wynikajgce z konstrukcji otwory do bocznych petli transportowych nalezy zamkngé w
nastepujgcy sposob:
8.1. Po zamontowaniu wanny zbiorczej nalezy odpowiednio zamknac¢ otwory boczne petli
transportowych za pomocg zaprawy murarskiej MG IlI
9. Wynikajgce z konstrukcji otwory dla petli transportowych potozonych w powierzchni
uszczelnionej nalezy zgodnie z wytycznymi przedstawi¢é na witasciwym rysunku.
Wykonanie zalezy w tym przypadku od wykorzystanego medium.

abkw

Wiasciwy stan podioza gruntowego jak rowniez dopuszczalno$¢ wystepujgcych obcigzen
podioza gruntowego musi zosta¢ zbadana i udokumentowana osobno dla kazdego obiektu
(zaleca sie badanie gruntu dla powierzchni pod co najmniej potowg prefabrykatéw). Przy
podtozach gruntowych zachowujgcych sie niekorzystnie lub podtozach zmiennych, nalezy
zaplanowac¢ odpowiednie ulepszenie gruntu.

i A \ |
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9.6 Ukladanie prefabrykatow GTW

Przed utozeniem prefabrykatéw GTW konieczne jest dokonanie pomiaréw osi i punktow
wzniesienia przez upowazniony personel do okredlenia niezmiennych punktéw
wyznaczajgcych wysokosci i odnotowanie ich przy pomocy protokotu.

Przenoszenie prefabrykatow GTW musi by¢ dokonywane zgodnie z planem montazowym przy
pomocy odpowiedniego zurawia, wtasciwej diugosci lin oraz odpowiednich uchwytow
mocujgcych.

Przy przenoszeniu nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na to, aby nie wystgpity roznice
wysokosci. Wysokos¢ i 0$ utozonych prefabrykatow, nalezy sprawdzi¢ zaraz po potozeniu
elementu betonowego i jesli to konieczne zmieni¢ ewentualnie z korektg rampy. Pdzniejsza
regulacja wysokosci poprzez podktadanie elementéw pod prefabrykat jest niedopuszczalna.

Podczas uktadania pierwszego prefabrykatu GTW, stanowigcego baze dla pozostatych nalezy
szczegolnie doktadnie sprawdzi¢ jej potozenie zgodnie z wytycznymi projektu.

Nalezy zwréci¢ szczegding uwage, aby prefabrykaty GTW potozone byly catg powierzchnig
na rampie. Pomiedzy ptytami nalezy zachowa¢ odstep na fuge zgodnie z kartami uktadania
dla okreslonego typu prefabrykatow GTW, szerokosci toru oraz promienia tuku toru.

Nalezy pamieta¢ o prawidtowej ochronie krawedzi bocznych prefabrykatow przed
niekorzystnym odziatywaniem elementéw mocujacych kotwy transportowe




s BETONFERTIGTEILE . . . 19z 21
Instrukcja Montazu Szczelnych Wanien Torowych systemu GTW

2024-02-19 PL 2.2

9.7 Zabudowa ochrony dylatacji miedzy prefabrykatami GTW

Dla zapewnienia nalezytej ochrony dylatacji miedzy szczelnymi wannami torowymi systemu
GTW, przed przeciekaniem do gruntu materiatdw niebezpiecznych, nalezy stosowac fizyczng
ochrone tych przestrzeni poprzez zabudowe stalowych, odpowiednio wyprofilowanych klap
przykrywajgcych.

Ponadto dla zapewnienia petnej szczelnosci pomiedzy prefabrykatami GTW, gwarantujgcg
zapewnienie szczelnosci catego uktadu toru szczelnego nalezy przestrzen dylatacyjng miedzy
prefabrykatami GTW wypetni¢ grysem lub innym materiatem podatnym na przemieszczenia
wanien GTW a gore szczeliny zabezpieczy¢ odpowiednim materialem uszczelniajgcym,
odpornym na dziatanie przetadowywanych materiatow.
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Potaczenia miedzy GTW

Uszczelnienie fugi

po montazu Klapa ze stali szlachetnej

do mechanicznej ochrony
uszczelnienia

Wi

Materiat zasypowy

600

10-20
ft

Potaczenia miedzy GTW za pomocg systemow tasm klejonych

Nie sklejony obszar tasmy

Potgczenia innymi powierzchniami/konstrukcjami
uszczelniajgcymi, np. za pomocg systemow uszczelniajgcych

Srodek uszczelniajgcy

Materiat wypetniajgcy
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9.8 Zabudowa szyn w prefabrykatach GTW

Szyny i mocowania szyn nalezy wbudowac¢ zgodnie z odpowiednimi dokumentami producenta
szyn i dostawcy systemu przytwierdzenia. Potgczenia szyn (spawane lub zgrzewane) mogg
by¢ wykonane w odlegtosci co najmniej 3 m od konca prefabrykatu GTW.

Zabudowe szyn nalezy realizowac¢ zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie wymaganiami
zarzadcy infrastruktury lub bocznicy kolejowej oraz producenta szyn, z uwzglednieniem
uwarunkowan lokalnych.




